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SECIM & SPESIFIKASYON BILGILERI

Jenerik Tip | Yapisal geligin yangindan korunmasi icin iki bilesenli,% 95 katili epoksi esasli sisen kaplama.

Thermo-Lag® 3000-SP petrokimya sinifi olup tasarima bagh olarak 95% katili epoksi bazli sisen
ve yanmaz celik konstriiksiyonlarin 4 saate kadar yangin derecesine dayanimi igin tasarlanmistir.

Tanim Bu urlnun; gelik kiriglerin, kolonlarin, tiplerin, borularin, gemi eteklerinin, perdelerin, alt kotlarin ve
elektrikli kanallarin yangindan korunmasi icin kullanimi 6nerilir.
» UL listesinde - hem i¢ hem de dis ortamlarda birgok celik bélim tird icin 4 saate yangin
derecesine dayanim.

= . + Dayanikh kaplama - normal aginmaya dayanikli, sert ve dayanikh bir kaplama saglar.

Ozellikler ; ) . L I
* Ince film kaplama - alternatif yangina karsi koruma igin ekonomik bir ¢6ziim sunar.
* VOC uyumlu
+ Kolay tamir - Hasar gérmdis ise, macun olarak malzeme kullanilarak kolayca tamir edilebilir.
Part A: Acik Gri

Renk | Part B: Siyah

Karisim: Gri
Desenli

Son-goriniim
* Mala ve geri yuvarlanma ile estetik gelistirilebilir.

Thermo-Lag® 3000-SP uyumlu bir astar Gzerine uygulanmalidir. Celik mevcut bir astarla
kaplanmissa, Thermo-Lag® 3000-SP'yi uygulamadan 6nce tavsiye i¢in Carboline Teknik Servisi'ne
bakin. Onaylanan astarlarin tam listesi i¢cin Carboline Teknik Servisi ile iletisim kurun.

Astar
* Thermo-Lag® 3000 altinda kullanilan astarlarin kalinlik araligi SSPC-PA2 basina 3-5 mil (75-125
mikron) DFT olmalidir.
Film Kalinhig | 80-160 mil (2-4 mm)
Kati Miktan | Hacimce 95%

Teorik Kaplama | 1 milde 1523 ft?/galon (25 mikronda 38 m?/litre)
Oranlari

VOC Degerleri

Temin Edilen Haliyle : 0.53 Ibs/gal (64 g/I)

Tasarima bagh olarak FP-Fiberglas Mesh veya Yiksek Sicaklik Mesh kullanin.
Elek
* Ozel tasarim detaylari igin Carboline Teknik Servisi ile irtibat kurun.

Normal kullanimda uzun siireli 175°F (79°C) (izerindeki ylzey sicakliklarina maruz kalan gelik
Kisitlamalar o L
konstriiksiyon igin énerilmez.
ic mekan sartlarinda, son katlar istege baglidir. i¢ genel amagl ve dis kullanim igin, Carboline
onayli son katlar gereklidir. Son kat uygulanmadan énce Thermo-Lag® 3000-SP belirtilen DFT'ye
uygulanmalidir. Son kat segimi proje gereksinimlerine bagl olacaktir. Onaylanmig son katlarin tam
listesi icin Carboline Teknik Servisi ile iletisime gegin.

Sonkatlar

ZEMINLER & YUZEY HAZIRLIGI

Thinner #2 veya Carboline Surface Cleaner # 3 kullanarak kaplanacak ylzeydeki tim yagdi veya

Genel .
gresi ¢ikarin.
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ZEMINLER & YUZEY HAZIRLIGI

Gelik

Galvanizelenmis Gelik

Demir-disi Metaller |

Onaylanmis bir astarin uygulanmasindan onceki ¢elik hazirhgi, SSPC-SP6 (karada), SSPC-SP10'u
(agik denizde) 1.5-2.0 mil (37-50 mikron) agisal profil ile kargilamalidir. Oneriler ve 6zel astarlama
gereksinimleri igin Carboline Teknik Servisi ile irtibat kurun.

* Thermo-Lag® 3000 altinda kullanilan astarlarin kalinlik araligi SSPC-PA2 basina 3-5 mil (75-125
mikron) DFT olmalidir.

Astarlamadan 6nce ¢elik hazirhgi SSPC-SP7 ile uyumlu olmalidir. 1.5-2.0 mil (37-50 mikron)
agcisal profil gereklidir. Carboguard 893 SG ile SSPC-PA2 basina 3-5 mil (75-125 mikron) DFT ile
astarlayin.

Tavsiye icin Carboline Teknik Servisi ile irtibat kurun.

PERFORMANS TEST VERILERI

Buradaki biitiin test sonuglari laboratuvar kosullarinda elde edilmistir. Saha testlerinde farklilik

gosterebilir.
Test Yontemi System Sonuglar
ASTM D2240 Sertlik Thermo-Lag 3000 SP Shore D - 50 (tam kurlenme)
ASTM D2794 Darbe Direnci Thermo-Lag 3000 SP 288 inch-lb (3.31 kg-m)
ASTM D4541 Bag Kuvveti Thermo-Lag 3000 SP 300 psi (2.0 MPa) minimum
ASTM D638 Gerilme Direnci Thermo-Lag 3000 SP 37,600 psi (259.3 MPa) moddl
ASTM D695 Basing dayanimi Thermo-Lag 3000 SP 2,190 psi (15.1 MPa)
ASTM D790 Bukilme Mukavemeti Thermo-Lag 3000 SP 2,253 psi (15.5 MPa)
ASTM E84 Yiizey Yakma Thermo-Lag 3000 SP Class A
Yogunluk Thermo-Lag 3000 SP 81 pcf (1,297 kg/m?3)

* Tum degerler kontrollli laboratuvar kosullarinda elde edilmigtir.

KARISTIRMA & iNCELTME

Kanistinc |

Karistirma

1/2" (12.7 mm) elektrikli ya da 300 rpm yik altinda havali karnistirici kullanin.

Cogul Bilesen Uygulamasi:

Cok bilesenli uygulamalar icin 9 galon (34 Litre) Griin tedarik edilir. A ve B bilesenleri
birlestiriimeden 6nce ayri ayri karigtiriimahdir.

Tek Bilegsen Uygulamasi:

Tek bilesen uygulamalari igin, 1/2 kova A ve 1/2 kova B olmak Uizere 4.5 galon (17.0 liter) Urin
tedarik edilir. 1 litreye kadar (1 litre) Plasite Tiner # 19, Tiner # 242E veya Bolum B'ye esdeger
onaylanmis Carboline ekleyin ve tamamen karigana kadar karistirin. A Gzerine B parcasi eklenmis
ylzey malzemesi 8 saat boyunca kademeli olarak birakilabilir; ancak tiim gece birakilmasi
onerilmez.

Karistirici ile yaklasik 2 dakika, tamamen karigsana veya tutarl renk elde edilene kadar karigtirin.
Karistirildiktan sonra, materyal hemen tek bilesenli ekipmana eklenmeli ve puskurtme baglamalidir.
Mala Uygulamasi:

Mala uygulamalari igin, 1/2 kova A ve 1/2 kova B olmak lizere 4.5 galon (17.0 liter) takim Griin
tedarik edilir. 1 litreye kadar (1 litre) Plasite Thinner #19, Thinner #242E veya Bolim B'ye esdeger
onaylanmig Carboline ekleyin ve tamamen karigana kadar karistirin. Bu uygulama igin inceltme
gerekli degildir ve istenen galisma suresi ve tutarliligi elde etmek igin malzeme sadece gerektigi
sekilde inceltiimelidir. A Gzerine B parcgasi eklenmis ylzey malzemesi 8 saat boyunca kademeli
olarak birakilabilir; ancak tim gece birakilmasi énerilmez.
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KARISTIRMA & iNCELTME

Karigtirici ile yaklasik 2 dakika, tamamen karisana veya tutarl renk elde edilene kadar karigtirin.
Karistirildiktan sonra, malzeme, kap 6mrini uzatmak igin derhal temiz bir masaya veya diz
galisma yuzeyine dokilmelidir. Kova icinde birakilan karigik malzeme 1s1 vermeye baslar ve karisim
omrU biter. Mala uygulamasi rln kanstirildiktan hemen sonra baslamalidir.

Cogul Bilesen Uygulamasi:

inceltmeyin.

Tek Bilegsen Uygulamasi:

Plasite Thinner #19, Thinner #242E veya Carboline onayli esdegeri ile inceltin - 4.5 galon (17.0

Inceltme litre) takim bagina maksimum 1 litre
Mala Uygulamasi:
Sadece Plasite Thinner #19, Thinner #242E veya Carboline onayli esdegeri ile inceltiniz - Her 4.5
galon (17.0 litre) takima maksimum 1 litre.
Oran | 1:1

75°F (25°C)'ta 30 - 45 dakika

CGahgma Suresi | 50r (38°Cyta 15 - 20 dakika

UYGULAMA EKIPMAN REHBERI

Asagida listelenmis olanlar, bu Urin igin genel ekipman yol-gosterici kurallardir. Saha kosullarinda arzu edilen sonuglara
ulasabilmek icin, bu kurallarin Gzerinde oynamalar yapilmasi gerekebilir.

Thermo-Lag 3000 SP, tek bilesenli veya ¢oklu bilesen uygulamasiyla uygulanabilir. Yalnizca epoksi
tabanli PFP igin ézel olarak tasarlanmis tek bilesenli veya coklu bilesen ekipmani kullanin. Ozel
bilgiler igin ureticilere danisin:

Genel | AirTech Spray Systems (Houston, TX)

Spray Quip (Houston, TX)

Graco (Minneapolis, MN)

WIWA (Alger, OH/Lahnau, Germany)

3.000 p.s.i. (320 kg / cm?) calisma basinci saglamak igin Dura Flow disuk silindirli (3/4 "¢ikig) /
dakikada 3.3 gal., Havasiz (minimum) 45: 1 kullanin.

Havasiz Sprey
* Filtreleri ve dengeleme tanklarini gikarin. En iyi seyahat igin alt topu ayarlayin. Hazne beslemesi
gerekli. Teflon ambalajlar tavsiye edilir.

Tek bilegenli:

Graco® Xtreme XL Agir Akiskan Paketi (paslanmaz celik hazne beslemeli)

WIWA® Herkules 75: 1 (paslanmaz ¢elik hazne beslemeli) veya Carboline onayli esdegeri
Cogul Bilesen:

Graco® XM PFP

WIWA® Duomix 333

veya Carboline onayl esdegeri

Pompa

Belirli modeller i¢in ekipman Ureticisine basvurun.
Detaylar igin Carboline Yangina Dayanikli Teknik Servis ile irtibata gegin.

WIWA® 500 PFP, Binks 1M Mastic veya muadili
Sprey Tabancasi

Islanmayan yay montaji olmali.

Tabanca Firdondiisi | 5,000 psi (34.4 MPa) 1/2" - 3/8" (12.7 mm - 9.5 mm)
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UYGULAMA EKIPMAN REHBERI

Asagida listelenmis olanlar, bu Urin igin genel ekipman yol-gosterici kurallardir. Saha kosullarinda arzu edilen sonuglara
ulasabilmek i¢in, bu kurallarin Gzerinde oynamalar yapilmasi gerekebilir.
Sprey Memesi | 0.035" - 0.045" (Graco agir hizmet tipi RAC diflizér uglarini ve muhafazasini kullanin)
Yelpaze Biiyiikliigli | Piskirtme yapilan kisma bagli olarak 6 "- 10" (152 mm - 254 mm)
Statik Mikser | Standart Statik 12 tur 3/4 "(19 mm) I.D.
Tek Bilegenli:
50' (15.2 m) yiksek basinca dayanikli sprey hortumu kullanin.
Malzeme Hortumu | Cogul Bilesenli:

Minimum 3/4" (19 mm) ve 3/4" (19 mm) mikserli manifoltiu, 100" (30.4 m) isiticili hortum takimi
kullanin.

Kame¢i Hortumu | 20' (6.1 m) uzunlugunda, minimum 1/2" (12.7 mm) ¢apinda

Hava kaynaginin en az 185 cfm @ 100 psi (6,9 kPa) oldugundan emin olun. Gereken hava hacmi

Kompresor ve basing, kullanilan donanima bagli olacaktir.

UYGULAMA PROSEDURLERI

Uygulamaya baglamadan 6nce elegi kesin. Detaylar icin Carboline Teknik Servisi ile iletisime gegin.
Tum elek temiz ve kuru olmalidir.

Tek Bilegenli Uygulama:

Tek bilesenli havasiz ekipman kullanarak puskurtmeden énce, tutarh bir fan dizeni elde elde
etmek i¢in malzeme, en az, 70°F (21°C) isitilmalidir. ilk kati elegi yerlestirme noktasina 80-160 mil
(2-4 mm)'de uygulayin. Daha ince katlar daha pirizsiz bir ylizey elde edilmesini saglayacaktir.
Elegi hazirlamadan ve tekrar haddelemeden dnce malzemenin 20-30 dakika jellesmesine izin
verin. Onceden kesilmis elek igine solvent direnci yiiksek tiftik rulo ile 1slak uygulayin. Malzemeye
yapismalarini 6nlemek igin, rulolari, Carboline Plasite Thinner #19, Thinner #242E veya onayli
esdegerlerini rulo ¢dziicl olarak kullanin. Malzemenin katlar arasinda 4 saat kurumasini bekleyin.
Onerilen kalinliga ulagmak igin uygulamayi, kat bagina 80-160 mils (2-4 mm) olacak sekilde
surdirin. Son kat ve seviye yuizeyini iyilestirmek igin, her bir kattan sonra rulo malzemesini
solventle nemlendirerek kullanin.

Cogul Bilesen Uygulamasi:

Uriin, cogul bilesen ekipmanina eklenmeden énce, 70°F - 100°F (21°C - 38°C) araligina
isitiimalidir. Guinde en az iki kere (giin basi ve sonrasinda) ekipmanda oran kontrolu yapin.

ik kati 80-160 mil'de (2-4 mm) uygulayin. Daha ince katlar daha piiriizsiiz bir yiizey elde
edilmesini saglayacaktir. Elegi hazirlamadan ve tekrar haddelemeden 6nce malzemenin 15 dakika
jellesmesine izin verin. Once Malzemeye yapigsmalarini énlemek icin, rulolari, Carboline Plasite
Thinner #19, Thinner #242E veya onayli esdegerlerini rulo ¢ézlicu olarak kullanin. Malzemenin
katlar arasinda 30 dakika (sicakliga bagl olarak) kurumasini bekleyin. Onerilen kalinliga ulasmak
icin uygulamayi, kat basina 80-160 mil (2-4 mm) olacak sekilde strdirin.

Mala Uygulamasi:

Mala uygulamasindan 6nce, uygulanabilir bir tutarlilik elde etmek icin malzeme en az 70°F'ye
(21°C) i1sitiimalidir. Malzeme karistirildiktan sonra, karisim émriinin uzatiimasi igin temiz bir
masaya ya da ¢alisma ylizeyine dokilmelidir. Malzeme daha sonra uygulanabilir miktarlara
bolinebilir. Mala uygulamasinda ilk kat 80-160 mil (2-4 mm) olmalidir.Elegi hazirlamadan ve tekrar
haddelemeden énce malzemenin 20-30 dakika jellesmesine izin verin. Onceden kesilmis elek
icine solvent direnci yiksek tiftik rulo ile 1slak uygulayin. Malzemeye yapismalarini dnlemek igin,
rulolari, Carboline Plasite Thinner #19, Thinner #242E veya onayl esdegerlerini rulo ¢ozlicl olarak

Genel
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UYGULAMA PROSEDURLERI

kullanin. Malzemenin katlar arasinda 4 saat kurumasini bekleyin. Onerilen kalinhga ulagsmak igin
uygulamayi, kat bagina 80-160 mil (2-4 mm) olacak sekilde surddrin.

Geri haddeleme yaparken asir solvent kullanimindan kaginin; bu, solventin sikismasina
neden olarak malzemenin kiirlenme siiresini uzatabilir. Gerekirse ylizeyi ve seviyeyi
iyilestirmek icin her kattan sonra rulo malzemesini solventle nemlendirin. Daha ince katlar daha
puriizsuz bir yiizey elde edilmesini saglayacaktir. Daha ayrintili bilgi igin Carboline Teknik Servisi ile
gOriusun veya Urin uygulama kilavuzuna bakin.

70°F (21°C) ortam sicakhiginda, asagidaki uygulama oranlari gecerlidir:
Her kat 80-160 mil (2-4 mm) (1slak)

Katlar arasi tekrar kat atma sliresi 4 saat

Glinde 2 kat

Uygulama Hizlar

Yas Film Kalinlhigi | Diizgun kalinhigin saglanmasi igin uygulama sirecinde islak film dlger ile kalinlik élguimleri onerilir.

Nihai kahnlik, elektronik bir kuru film kalinlik dlger kullanilarak élgtlmelidir. Kalinlik tespiti ve
tolerans yontemleri icin bakiniz: AWCI Teknik El Kitabi 12-B (Alan Uygulamali Yangina Dayanikli
Sisen Malzemelerin ince Film Test Edilmesi ve incelenmesi igin Standart Uygulama).

Kuru Film Kalinhgi

UYGULAMA KOSULLARI

Durum Malzeme Yiizey Cevre Nem
Minimum 21°C (70°F) 5°C (41°F) 5°C (41°F) 0%
Maksimum 41°C (105°F) 52°C (125°F) 43°C (110°F) 85%

* Hava ve yuzey sicakhidi en az 41 ° F (5 ° C) ve Ustiinde olmalidir. Celik yizey sicaklidi, ciglenme noktasinin en az 5°F (3°C)
Uzerinde olmaldir. Maksimum nem %85'tir. Uygulama sirasinda alan, malzeme kurlenip st kaplanana kadar yagmur veya akan
sudan korunmalidir.

KURUMA SURELERI

Minimum Maksimum Minimum Maksimum

Yiizey Sicakligi Dokunma Ellegleme Tekrar Kat- Tekrar Kat- Sonkatlama Sonkatlama
Atma Zamani atma Zamani Siiresi Siiresi
10°C (50°F) 4 Saat 48 Saat 4 Saat 7 Gin 48 Saat 7 Gin
21°C (70°F) 4 Saat 48 Saat 4 Saat 7 Gin 48 Saat 7 Gin
35°C (95°F) 3 Saat 48 Saat 3 Saat 7 Gln 48 Saat 7 Gln

Yukarida belirtilen sertlesme zamanlari %50 bagil neme dayanmaktadir. Sertlesme sureleri sicakliga, havanin hareketine ve neme
baglidir. Optimum sertlesme igin, kat bagina 80-160 mil (2-4 mm) yas uygulama onerilir. Daha hizli tekrar kat atma veya kuruma
icin malzeme isitilabilir. Maksimum tekrar kat atma veya son kat zamanlari asilirsa, ilave katlar uygulanmadan dnce ytuzey mekanik
olarak agindiriimali ve solvent ile silinmelidir. Ozel detaylar igin Carboline Teknik Servisine danisin.

TEMIZLIK&GUVENLIK

Pompa, karistirici, hortum ve tabanca, Carboline Plasite Thinner #19, Thinner #76 veya Tiner

# 242E ile en az 4 saatte bir ve/veya daha sik 70°F (21°C) sicaklikta temizlenmelidir. Her
kullanimdan veya herhangi bir kapanmadan sonra, pompa, karistirici, hazne ve tabanca solvent
ile tamamen yikanmalidir. Pompayi yikadiktan sonra, alt bilyeli ¢ek valfi temizlemek icin pompanin
haznesini ve tabanini gikarin. Ayrica tabancayi, uglari ve u¢ muhafazasini elle temizleyin.
Sertlesmis malzemenin pompanin ayagina dismesini énlemek icin, hazne ve karigtirma kiregi
uygulama sirasinda surekli temiz tutulmalidir.

Temizlik

Aralik 2018 NCO06 Sayfa 5 7 arasinda



Thermo-Lag 3000-SP

URUN BILGI FORMU

Coatings - Linings - Fireproofing

TEMIZLIK&GUVENLIK

Thermo-Lag® 3000-SP Malzeme Guvenlik Bilgi Formu'ndaki tim gtivenlik dnlemlerini takip edin.
Giivenlik | Thermo-Lag® 3000-SP uygulanirken kisisel koruyucu ekipmanlarin (sprey elbise dahil, eldiven, gz
korumasi ve solunum maskeleri) kullaniimasi tavsiye edilir.

Tozuma | Tam bitisik ve bitmis ylzeyler hasardan ve asiri paskirtmeden korunmalidir.

Kapali alanlarda, malzeme kirlenene kadar havalandirma saatte 4 tam hava degisiminden daha az

Havalandirma
olamaz.

TADILAT&TAMIRAT

Kaplama zarar gorirse, gerekli kalinhidi sprey veya mala ile yeniden olusturun. Kurudugunda
purlizsuz hale getirin ve uygun onayl sonkat boya ile bitirin. Zarar gérmis alanlar zimpara veya
kazima ile sert bir kenara sirtlmelidir. Son kat, zarar gérmis bolgeden 1"(25,4 mm) geriye dogru
asindiriimahdir. Thermo-Lag® 3000-SP tekrar uygulanmadan 6énce yuzey temiz ve kuru olmalidir.
Kaplama daha sonra orijinal kalinhdina kadar tekrar yapilmalidir. Hasir hasar gérmus ise, kesilip
degistiriimeli, sertlestiriimeli ve daha sonra belirtilen sonkat veya sistemle kaplanmalidir.

Genel

TEST-ETME/SERTIFIKASYON/LISTELEME

Underwriter'in Laboratuvarlar A.S. (UL)
Intertek Laboratuvarlari, Inc.

Lloyd's Deniz Ticaret Sicili (LRS)

Det Norske Veritas (DNV)

Amerikan Denizcilik Burosu (ABS)
Glineybati Arastirma Enstitisi (SWRI)

Genel

Thermo-Lag® 3000-SP, ASTM E-119 (UL 263) ve UL 1709'a uygun olarak Underwriter’in
Laboratories, Inc.'de test edilmistir. Thermo-Lag® 3000-SP, asagdidaki tasarimlar i¢in UL tarafindan
listelenmisgtir:
Siitunlar: XR618
Underwriters | Siitunlar: XR620
Laboratuvarlari,A.S. | Siitunlar: XR621
Siitunlar: XR649
Kirigler: N608

* Uriin ilgili tasarima uygun olarak uygulanmalidir.

Thermo-Lag® 3000-SP, Intertek Laboratories'de ASTM E-119'a gore test edilmistir. Thermo-Lag®
3000-SP, asagidaki tasarimlar igin Intertek tarafindan listelenmistir:

Genis Flangh Situnlar: CC/CA 180-02

HSS Situnlari: CC/CA 180-03

Kisitlanmig ve Kisitlanmamig Kirigler:

CC/BA 180-01

Intertek

* Uriin ilgili tasarima uygun olarak uygulanmaldir.

Thermo-Lag® 3000-SP, Sinif | ve Sinif Il binalarda kullanim igin rapor numarasina goére kabul
New York Sehri | edilebilir bulundu:
MEA 64-01-M Vol.lI

Los Angeles Sehri | Rapor: RR25484
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TEST-ETME/SERTIFIKASYON/LISTELEME

FM Global | Proje kimligi: 3029584

AMBALAJLAMA, ELLECLEME VE DEPOLAMA

12 Ay
Raf Omrd | Raf Omrii: (gergek belirtilen raf émrii) dnerilen saklama kosullarinda ve orijinal agilmamig
ambalajlarinda muhafaza edildiginde.

Sevkiyat Agirhigi | Her galon 11 Ibs. (Her litre 1.3 kg)
(Yaklasik)

Parlama Noktasi | Part A: 95°F (35°C)
(Setaflash) | Part B: 93°F (34°C)

ic mekanlarda kuru bir ortamda 32°F - 120°F (0°C - 49°C) arasinda saklayin.
Depolama
En fazla 30 guin boyunca 20°F (-7°C) sicakhga kadar saklanabilir. % 0-100 Bagil Nem

Yarim Takim: 4.5 galon (17.0 litre)
Part A: 2.25 galon (8.5 litre)

Part B: 2.25 galon (8.5 litre)

Tam Takim: 9.0 galon (34.0 litre)
Part A: 4.5 galon (17.0 litre)

Part B: 4.5 galon (17.0 litre)

Ambalajlama

GARANTI

Burada yer alan teknik veriler, bilgimiz dahilinde yayim tarihinde dogru ve uygundur ve 6nceden bildirim yapilmaksizin degisiklige
tabidir. Kullanici, Griin belirleme veya siparis 6ncesinde dogrulugu onaylamak igin Carboline Company ile baglanti kurmalidir.
Dogruluk garantisi veriimez veya verildigi ima edilemez. Uriinlerimizin Carboline kalite kontrol standartlarina uymasini garanti
ederiz. Kapsam, performans veya kullanim sonucunda meydana gelen yaralanmalar konusunda higbir sorumluluk kabul
etmemekteyiz. Varsa, yukimlilik, Grtnlerin yenisiyle degistiriimesiyle sinirlidir CARBOLINE TARAFINDAN KANUNEN, KANUN
HUKMU UYARINCA VEYA BIR DIGER SEKILDE, TICARETE ELVERISLILIK VEYA BELIRLI BIR AMAG ICIN UYGUNLUK DA
DAHIL OLMAK UZERE NE SARAHATEN NE DE IMA YOLUYLA HICBIR GARANTI VEYA TEMINAT VERILMEMEKTEDIR.
Yukarida adi gegen tiim ticari markalar, aksi belirtimedikge Carboline International Corporationin mulkiyetindedir.
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