line Polyclad 777 Fast-Set

Coatings - Linings - Fireproofing P RO D U KT DATAB LAD

EGENSKAPER & BRUKSOMRADE

Generisk Type | Losemiddelfri aromatisk polyuretan, ASTM D16 Type V.

Polyclad 777 Fast Set er en avansert coating spesielt utviklet for & gi overlegen
korrosjonsbeskyttelse av stal, stapejern og betong rer. Utmerket vedheft og slagfasthet gjar
produktet egnet til bruk i de teffeste omgivelser. Danner en tett, ugjennomtrengelig og varig barriere
klar til bruk straks etter pafaring grunnet rask herdemekanisme.

Beskrivelse | Typiske bruksomrader er utenvendig pa stalrar, stalventiler og koblinger, stalfundament og peler
(over og under bakken), nedgravde tanker utvendig, damluker og lignende hvor det kreves hgy
slitestyrke, hurtig herding og overlegen korrosjonsbeskyttelse av stal.

Bruk av primer er ikke ngdvendig. Tilgjengelig i lynrask, hurtig, middels og sakteherdende
versjoner.

* Hurtig herding gir rask produksjon

» Utmerket slitestyrke

» Overlegne fukteegenskaper gir utmerket adhesjon
Egenskaper | ¢ Blandingsforhold 1 : 1 og brukervennlige pafgringsegenskaper
» Kan overmales med Carboline alifatiske polyuretan toppstrak
+ Ubegrenset filmtykkelse ved pafering i overlappende strak

* Tilfredsstiller AWWA C222 krav

Farge | Gul 0600 (pa bestilling)
Glans | Blank

Primer

Ikke nadvendig — pafgres direkte pa stal

Tordilmtvkkelse 635 - 1016 pum (25 - 40 mils) For de fleste stalobjekter.
y 635 - 3175 um (25 - 125 mils) For andre stalobjekter avhengig av bruksomrade og eksponering

Terrstoffinnhold | | volum 100% +/- 0%

39.4 m?/l ved 25 pm (1604 ft*/gal ved 1.0 mils)
1.6 m?%1 ved 625 pm (64 ft¥/gal ved 25.0 mils)
0.3 m?/I ved 3125 uym (13 ft¥gal ved 125.0 mils)
Ta hensyn til svinn ved blanding og bruk.

Teoretisk Dekkevne

VOC Verdier | Som levert : 0 g/|
Godkjenninger | Tilfredsstiller krav i AWWA C222-08

Grunnet formulering med aromater vil Polyclad 777 Fast-Set ha tendens til & gulne eller markne i

Begrensninger utenders UV eksponering. Dette har ingen negativ innvirkning pa produktets egenskaper

Toppstrek | Kontakt Carboline.

UNDERLAG & FORBEHANDLING

Stal eller duktilt jern

Fjern smuss/stav/fett/olje ihht. SSPC-SP1. Blaserens til Sa 2%.. Anbefalt ruhet 75 - 125 pm.
Blasestov fiernes slik at det ikke pavirker vedheften anbefalt 2 maks. ihht ISO 8502-3 test. Pafar
produktet far flyverust eller annen forurensing oppstar.

Generelt
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Polyclad 777 Fast-Set

PRODUKT DATABLAD

Coatings - Linings - Fireproofing

TESTDATA

Testresultater nedenfor er oppnadd under laboratorieforhold. Resultater kan variere i felt.

Testmetode System Resultater
Adhesjon til stal ASTM D4541 Ett strok Polyclad 777 Min. 1500 psi*
Dielektrisk styrke ASTM D149 Ett strok Polyclad 777 > 700 V/mil

Fleksibilitet ASTM D522 Ett strgk Polyclad 777 Godkjent 3 tommer 180°
Hardhet: ASTM D2240 Shore D Ett strgk Polyclad 777 77 + Shore D
Katodisk avbinding ASTM G-95 Ett strgk Polyclad 777 <=9 mm
Kjemisk resistens ASTM D543 Ett strgk Polyclad 777 Godkjent 30 dager neddykket

Slagmotstand ASTM D2794 Ett strgk Polyclad 777 128 in-lbs
Slagmotstand ASTM G14 Ett strgk Polyclad 777 101 in-lbs
Slitasje (Abrasion)ASTM D4060 Ett strgk Polyclad 777 58 mg tap
Strekkstyrke ASTM D412 Ett strgk Polyclad 777 4000 + psi
Vannabsorpsjon ASTM D570 Ett strgk Polyclad 777 <1.6%

Vedheft pa 3000 psi er vanlig med ren overflate og god lim. Anbefalt lim for vedhefttesting er 3M CA-100 og 3M DP-460.

BLANDING & TYNNING

Rar opp komponentene A og B separat til homogen konsistens. IKKE BLAND SAMMEN A og B.
SKAL IKKE TYNNES.

PAFGRINGSMETODE

Blanding

Opplysningene gitt nedenfor er generelle, men dekker typiske forhold for dette produktet. Tilpasning etter lokale forhold kan
gjeres for & optimalisere pafaringen.

Generelt Paferere ma kjenne til riktige sikkerhetsrutiner, bruk og vedlikehold av sprgyteutstyr (pumper,
slanger, forvarmere og sprgytepistol).

Bruk kun flerkomponent oppvarmet HT-sprayteutstyr. Pumpen ma stilles inn pa 1 : 1
blandingsforhold og kapasistet pa 4,7 ltr/min med trykk opp til 3000 psi. Sprgyteutstyret ma lede
materialet fra oppvarmede spann og holde pa varmen fram til spraytedysen. Kontakt Carboline for
mer detaljert informasjon.

PAFGRINGSBETINGELSER

Hoeytrykksproyting

Tilstand Materiale Overflate Omgivelse Fuktighet
Minimum 52°C (125°F) -18°C (-0°F) 2°C (35°F) 0%
Maksimum 66°C (150°F) 49°C (120°F) 49°C (120°F) 85%
Normal 54°C (130°F) 21°C (70°F) 21°C (70°F) 0%

Temp. pa underlaget skal vaere minst 3°C over duggpunktet. Dette produktet er fuktighetsemfintlig i flytende tilstand og ma
beskyttes mot hay fuktighet, dugg og direkte kontakt med fuktighet inntil det er herdet til fast form. Pafaring eller herding i fuktighet
over anbefalt maks. eller eksponering i fuktighet, regn eller dugg kan resultere i glanstap, dannelse av mikrobobler og/eller blaering
av produktet.

NB: Kontakt Carboline for nsermere opplysninger om pafering pa betong.
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Polyclad 777 Fast-Set

PRODUKT DATABLAD

HERDETIDER

Overflatetemp.

Bergringstorr Handteringstorr

24°C (75°F)

90 Sekunder 9 Minutter

* Lavere metalltemperaturer vil redusere terketid og heyere metalltemperaturer vil fremskynde terketiden. Produktet er klar
for poretesting sa snart den er handteringstarr. Produktet kan overmales med Carbothane alifatiske polyuretaner sa snart
den er bergringsterr. Maksimum overmalingstid med Carbothane serien er 28 dager. Ved overmaling etter at den maksimale
overmalingstid er oppnadd mé overflaten slipes og rengjeres. Maksimum overmaling med seg selv er 2 timer.

RENGJOGRING & SIKKERHET

Rengjgring

Sikkerhet

Hensyn

Bruk Carboline Tynner #2 eller #76. For a rengjgre spraytelinje benyttes Tynner #76 etterfulgt av
Polyclad Line Stabilizer for lengre tids lagring. Kontakt Carboline for rad om rengjgring. Ved utslipp/
spill, absorber og kast i henhold til lokale regler.

Les og felg all sikkerhetsinformasjon pa produkt- og HMS datablad for dette produkt. Bruk normale
forebyggende sikkerhetstiltak og anbefalt verneutstyr.

Dette produktet inneholder ikke brennbare Igsemidler, men rengjagringsmidler som benyttes kan
inneholde brennbare lgsemidler. Unnga gnister og apen ild. Bruk eksplosjonssikret og jordet
elektroutstyr.

EMBALLASJE, HANDTERING & LAGRING

Holdbarhet

Shipping vekt (ca.)

Lagringstemperatur &
Fuktighet

Flammepunkt
(Setaflash)

Lagring

Emballasje

GARANTI

Part A: Min. 12 maneder ved 24°C
Part B: Min. 12 maneder ved 24°C

*Holdbarhet: nar oppbevart ved anbefalte lagringsforhold og i original, udpnet emballasje.
Ca. 1.14 kg/l

16°-32°C
0-100% relativ luftfuktighet

Part A=177°C
Part B = 166°C

Lagres innendgrs og tert. Apnes ikke far bruk. Unngé frost. Apnet emballasje kan beskyttes med
nitrogengass for & hindre fuktighet.

Part A: 20 liter
Part B: 20 liter

Data i dette dokumentet er veiledende. Selv om dataene var korrekte pa dokumentets utgivelsesdato, kan de eller produktene
senere ha veert gjenstand for endring uten varsel. Fgr du spesifiserer eller bestiller vare, m& du kontakte Carboline Norge for a fa
bekreftet at dataene er korrekte. Vi garanterer at vare produkter blir fremstilt i henhold til Carbolines kvalitetskrav. Carboline tar
ikke ansvar for tap eller skade som oppstar som fglge av bruk. Carbolines eneste forpliktelse, hvis noen, er pa eget fritt grunnlag

a velge a erstatte eller tilbakebetale kjgppesummen pa Carboline-produkt som eventuelt viste seg & veere defekt. Carboline skal
ikke holdes ansvarlig for tap eller skade og gir ingen utvidet garanti, heller ikke i forhold til produktets salgbarhet eller egnethet. Alle
varemerker referert til ovenfor tilhgrer Carboline International Corporation, med mindre annet er angitt.
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